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Gegenuber handgefertigten GlasfuBen, insbeson- 
dere fur gestielte Kelchglaser, unterscheiden sich 
durch Pressen hergestellte GlasfuBe durch Ab- 
weichungen im FuBdurchmesser, was darauf zuruck- 
zufiihren ist, daB die GrdBe des in die PreBform hin- 5 
eingegebenen Glastropfens nicht genau bestimmt 
werden kann. Dadurch ist man ohne Schwierigkeiten 
in der Lage, festzustellen, ob ein GlasfuB von Hand 
oder maschinell hergestellt worden ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Glas- 10 
fuBe durch Pressen so herzustellen, daB diese das 
gleiche Aussehen aufweisen wie handgefertigte Glas- 
fuBe. 

Um gepreBte Gegenstande mit mindestens einer 
optisch wichtigen und einer optisch unwichtigen 15 
Fliiche, wie Scheinwerferschalen, herzustellen, hat 
man eine PreBvorrichtung benutzt, die einen axial 
gegenuber einer Matrize verschiebbaren, mindestens 
zweiteiligen Stempel aufweist, der aus einem Zentral- 
stempel und einem Ringstempel besteht, welcher eine 20 
umlaufende Ausnehmung aufweist, deren innere 
untere Randkante etwa in Hohe der Trennebene 
zwischen Ringstempel und Matrize liegt. Die Erzeu- 
gende der in der Unterseitenflache des Ringstempels 
liegenden Ausnehmung weist mehrere Kriimmungen 25 
auf, um im Rand eines Glasreflektors eine um- 
laufende Rille zu erzeugen, die ein Abdichten des 
Reflektors durch Zusammenwirken mit einem Dicht- 
ring gestattet. Abgesehen davon, daB sich eine solche 
PreBform, weil ihre Ausnehmung mehrere Krum- 30 
mungen aufweist, zum Herstellen von GlasfuBen, 
insbesondere fiir Kelchglaser, nicht eignet und diese 
Form auch nicht so gestaltet ist, daB die zu ferti- 
gende Schale mit einem Stiel einstiickig hergestellt 
werden kann, ergibt sich, wenn der in die Form ein- 35 
gebrachte Glastropfen von der SollgroBe abweicht, 
im Randbereich der Schale eine Stufe, die sofort er- 
kennen iiiBt, daB diese Schale durch Pressen ge- 
fertigt wurde. 

Ausgehend von dieser vorerwahnten PreBvorrich- 40 
tung ist man jedoch in der Lage, mit einem Perlrand 
versehene GlasfuBe so zu pressen, daB man sie von 
handgefertigten kaum unterscheiden kann, wenn 
man, wie erfindungsgemaB vorgeschlagen wird, die 
vorbckannte Form so iindert, daB die Erzeugende der 45 
dem Perlrand entsprechenden Ausnehmung des 
Ringstempels auBen an eine gleichsinnige Krummung 
der Ausnehmung der Matrize anschlieBt und innen 
im gleichen Sinne tangential in die im wesentlichen 
zylindrische Innenwand des Ringstempels iibergeht, 50 
wobei selbstverstandlich dafur zu sorgen ist, daB die 
Matrize eine dem Stiel des GlasfuBes entsprechende 
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einseitig abgeschlossene Offnung hat. Durch diese 
Anderungen der bekannten PreBvorrichtung wird 
erreicht, daB die Innenwandung des GlasfuBes auch 
dann keine Stufe aufweist, wenn das Volumen des in 
die Vorrichtung eingefiihrten Glastropfens vom Soll- 
wert abweicht, denn die GlasfuBhohlung geht dann 
mittelbar derart in die Krummung des Perlrandes 
liber, daB die Querschnittsiinien von axialen Durch- 
schnittsflachen durch den Stiel Tangentiallinien an 
die Krummung des Perlrandes darstellen. Ein mit der 
vorerwahnten geanderten Vorrichtung hergestellter 
GlasfuB erfiillt damit die gestellte Aufgabe, einem 
von Hand gefertigten GlasfuB moglichst ahnlich zu 
sein. 

An Hand der Zeichnungen wird die Erfindung 
naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine bisher zum 
Herstellen von GlasfuBen durch Pressen benutzte 
Vorrichtung, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch eine Vorrichtung, 
mit der erfindungsgemaB gepreBte GlasfuBe ge- 
fertigt werden sollen, nach Einbringen des zu ver- 
formenden Glastropfens, 

Fig. 3 die Vorrichtung nach Fig. 2 nach dem Ver- 
pressen des Glastropfens, 

Fig. 4 einen Ausschnitt aus Fig. 3 in vergroBerter 
Darstellung, 
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Fig. 5 eine Phase der Nachbehandlung eines ge- 
preBten GlasfuBes, 

Fig. 6 einen fertiggestellten GlasfuB in Seiten- 
ansicht. 

Die bisher zum Herstellen von gepreBten Glas- 
ftiBen benutzte Vorrichtung besteht, wie Fig. 1 zeigt, 
aus einer Matrize 1 und einem PreBkegel 2. In der 
dargestellten Lage befindet sich der PreBkegel 2 in 
seiner Endstellimg. Der in die Matrize gegebene 
Glastropfen ist zu einem leicht ausgehohlten Fu8 4 
mit Stiel 5 verpreBt worden. Der Rand 6 des FuBes 
gestaltet sich infolge der Oberflachenspannung des 
fliissigen Glases rund. Da die Endstellung des PreB- 
kegels 2 bzw. der von ihm ausgeubte Druck festgelegt 
ist, andert sich in Abhangigkeit von Volumenunter- 
schieden der eingebrachten Glastropfen der Durch- 
messer des Randes 6 und damit der Querschnitt des 
FuBes. Der untere VerschluB der Matrizenhohlung 
ist mit 7 und der Entluftungskanal mit 8 bezeichnet. 

Die in den Fig. 2 bis 4 dargestellte Vorrichtung, 
die gemeinsame Merkmale hat mit der eingangs er- 
wahnten, dem Herstellen von Glasreflektoren dienen- 
den Vorrichtung, weist eine Hauptmatrize 9 auf, 
deren Hohlraum unten — wie die Matrize 1 — durch 
einen VerschluB 7 abgeschlossen ist und mit einem 25 
Entluftungskanal 8 in Verbindung steht. Der Matrize 
sind ein PreBkegel 11 und ein Formring 13 zugeord- 
net, welch letzterer auf der oberen Matrizenflache 12 
aufsitzt (Fig. 4). Der Fuhrung des Ringstempels 13 
dient ein erhohter Rand 14 der Matrize. Wird nach 30 
Einbringen eines Glastropfens 10 in die Matrize 9 
der PreBkegel 11 in die einem genau bestimmten 
Hochstdruck entsprechende Stellung gebracht (Fig. 3), 
dann wird ein mit einem Stiel 21 versehener GlasfuB 
15 erzeugt, dessen Durchmesser unabhangig ist vom 35 
Sollwert-Volumen des Glastropfens 10. Wie aus 
Fig. 4 besonders deutlich ersichtlich, schlieBt die Er~ 
zeugende der dem Perlrand 18 entsprechenden Aus- 
nehmung 17 des Ringstempels 13 auBen an eine 
gleichsinnige Kriimmung 16 der Ausnehmung der 40 
Matrize an und geht innen im gleichen Sinne tangen- 
tial in die im wesentlichen zylindrische Innenwand 24 
des Ringstempels 13 iiber. Da der Abstand a zwi- 
schen dem hochsten Punkt 20 der ringfdrmigen Aus- 
nehmung 17 und der die Trennebene zwischen 45 
Matrize 9 und Ringstempel 13 bildenden Flache 12 
genauso wenig anderbar ist wie die Lage der durch 
die Linie 19 in Fig. 4 angedeuteten Matrizenkontur, 
wirkt sich eine Anderung des Volumens des Glas- 
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iropfens 10 nur in einer Dickenanderung des FuBes 
innerhalb des Perlrandbereiches aus. Der Perlrand 
hat also unabhangig von Volumenanderungen des 
Glastropfens stets die gleiche Form. Dies ist ange- 
5 deutet durch die in Fig. 4 gestrichelte Linie, die als 
Veriangerung der Innenwandflache 24 des Ring- 
stempels 13 beginnt und dann parallel zur Linie 19 
verlauft. 

Urn bei der Pressung gebildete scharfe Rander und 
10 eventuell vorhandene kleine Abweichungen auszu- 
gleichen und den Perlrand spannungslos zu machen, 
empfiehlt es sich, das sogenannte »Brennen« anzu- 
wenden. Es wird also der GlasfuB 15 mit dem Stiel- 
teil 21 in einen Halter 22 gesteckt und der Perlrand 
15 18 der Wirkung der Fiammen eines Ringbrenners 23 
ausgesetzt. 

Ein mit der vorerwahnten Vorrichtung gefertigter 
GlasfuB (Fig. 6) ist dann mit einem gleichmaBigen 
Perlrand 18 versehen, dessen Rundung unter dem 
20 Stiitzrand durchlauft und iiber einen fast senkrechten 
il 24 in die Innenwand des FuBes iibergeht. 

PATENTANSPROCHE: 

1. Vorrichtung fiir die Pressung eines mit 
einem Perlrand versehenen GlasfuBes, insbeson- 
dere fiir gestielte Kelchglaser, gekennzeichnet 
durch einen an sich bekannten, axial gegeniiber 
eine-r Matrize (9) verschiebbaren, mindestens 
zweiteiligen Stempel, der aus einem Zentral- 
stempei (11) und einem Ringstempel (13) besteht, 
welcher eine umlaufende Ausnehmung aufweist, 
deren innere untere Randkante etwa in Hohe 
der Trennebene (12) zwischen Ringstempel (13) 
und Matrize (9) liegt, wobei die Erzeugende der 
dem Perlrand (18) entsprechenden Ausnehmung 
(17) des Ringstempels (13) auBen an eine gleich- 
sinnige Kriimmung (16) der Ausnehmung der 
Matrize anschlieBt und innen im gleichen Sinne 
tangential in die im wesentlichen zylindrische 
Innenwand (24) des Ringstempels ubergeht. 

2. GlasfuB mit einer unteren, von einem Perl- 
rand begrenzten Hohlung, insbesondere fur ein 
gestieltes Keichglas, dadurch gekennzeichnet, daB 
er mit einer Vorrichtung nach Anspruch 1 herge- 
stellt ist. 
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